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HAHN 气体压力/拉伸弹簧上的阀门驱动装置 

 

空气弹簧和拉伸弹簧可根据要求安装阀门。该阀允许用户通过减少气量来降低弹簧的拉伸力。 

弹簧的拉伸力。调整后的气体压力和拉伸弹簧可用于既可用于相应的应用中，也可将拉伸力测量

值发送至 HAHN Gasfedern GmbH以测量设定的拉伸力。在随后的交付或批量生产中，出于成本原

因，可以不使用阀门。 

由于我们生产的弹簧具有规定的拉伸力，因此出于成本原因，可以不使用阀门。 

减少伸展力 

带阀门的空气弹簧总是在管道末端用螺纹连接 

（G 20 40 系列除外）。对于 

气体牵引弹簧的阀门位于活塞杆的螺纹销中。 

必须拧开连接件，才能接触到螺纹销。螺纹销中心

有一个直径为 2.5 毫米的孔。将直径小于 2.5 毫米

的扁平销插入该孔。使用 200 克重的锤子或类似工

具，轻轻地、有弹性地敲击销钉。必须避免长时间

按压阀针。 

(注意：气体和油会通过阀门泄漏，请遵守安全规

定！ 

可能会对阀门造成不可挽回的损坏。 

阀门是一个敏感部件，如果用力过猛可能会损

坏。按压阀门活塞的时间过长会导致气体失控释

放，直至完全失压。 

在成对调节两个空气弹簧时，我们建议计算冲

程，以使两个弹簧的拉伸力大致相同。弹簧建议

不要超过五个行程，之后应在阀门钻孔中滴入一

滴油，检查弹簧是否泄漏，并观察一段时间。将

油滴在气门孔上，观察约 1 分钟。如果气泡出现

表明阀门正在泄漏。在这种情况下，应再次短暂

按压阀门（之后再正确关闭），并再次检查是否

有泄漏。如有必要，可重复上述步骤。如果下降

导致拉伸力不足、 可由HAHN Gasfedern 

GmbH 重新填充空气弹簧。 

另外，请遵守 HAHN Gasfedern GmbH 有关 HAHN 产品装配、施工和储存的技术规定。 

http://www.hahn-gasfedern.de/

